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Die Erfindung betrifft einen Siebsaugkasten zum Be trie b 
mit einem Langsieb fiir die Papierindustrie mit quer zur 
Laufrichtung des Langsiebes verlaufenden Foilleisten 
Oder Stegen, zwischen denen Schlitze zum Durchtritt des 
dem Papierschlamm entzogenen 7/assers freigelassen sind, 
v/obei die unterhalb des Siebes liegende Flache jeder 
Foilleiste mit dem Langsieb einen zur Hinterkante der 
Foilleiste sich offnenden Winkel einschlieBt. 

Ein derartiger Siebsaugkasten fiir die Papierindustrie ist 
durch die DAS 1 095 103 bereits bekannt. Die Vorderkanten 
der Foilleisten dienen als Leitkanten fur das Langsieb 
und wirken als Abstreifer fur das unter dem Sieb haftende 
IVasser, das nach dem Abstreifen durch die Schlitze abfliefit. 
Die dem Langsieb zugekehrte Flache jeder Foilleiste hat 
einen im Bereich der Vorderkante liegenden, waagerecht 
ausgerichteten Flachenstreifen, von dem das Langsieb unter- 
stutzt und getragen wird. Angrenzend an diesen Flachenstrei- 
fen schliefit ein abgeknickter Flachenteil, der zur hinteren 
Kante der Foilleiste abfallt, einen Winkel von nicht mehr 
als 5 Grad mit dem Langsieb ein. Beim Lauf des Langsiebes 
oberhalb des nach hinten abfallenden Flachenteils der 
Foilleiste wird in dem zwischen dem Langsieb und der Foil- 
leiste liegenden keilformigen Haum eine Saugwirkung er- 
..zieltj welche. die Entwasserung des Papi'erschlamms auf deaf 
Sieb durch das im Kastengehause aufrechterhaltene Vakuum 
wesentlich unterstiitzt . Die bekannten Foilleisten sind als 
fes1?tehende Leisten unbeweglich im Kastengehause angeordnet. 
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Eine optimale Entwasserung des mit dem Langsieb transportier- 
ten Papierschlamms setzteine gute Saugwirkung in dem keil- 
fbrmigen Raum zwischen dem Sieb und der Foilleiste voraus. 
Es mussen deshalb die Flachen der Foilleisten, insbesonders 
der zur Hinterkante der Leiste abfallende Flachenteil vor 
dem Einbau der Foilleiste sorgfaltig bearbeitet sein. Hier- 
zu ist ein besonderer Arbeitsgang erf orderlich. Da die Foil- 
leisten fest ini Kastengehause angeordnet sind, mufi bei 
ihrem Einbau auf eine genaue Justierung der unterhalb des 
Langsiebes liegenden Flachen gegenuber dem Langsieb geachtet 
werden. Die Einhaltung der vorstehend genannten Bedingungen 
bereitet nicht unerhebliche Schwierigkeiten. Ferner wirkt 
sich die nach langerer Betriebszeit unvermeidliche Abnutzung 
der mit dem Sieb in Reibverbindung stehenden Foilleisten- 
flachen nachteilig aus. Mit zunehraenden Abrieb des das 
Sieb tragenden, waagerecht ausgerichteten Flachenstreifens 
wird dieser immer breiter und gleichzeitig wird der von 
ihm abgeknickte Flachenteil immer schmaler. Da dieser den 
keilformigen Raum bestimmt, wird der keilformige Raum 
kleiner. Die Saugwirkung wird schlechter, so dafi man ge- 
zwungen ist, die Foilleisten zum Zwecke der Nachbearbeitung 
ihrer Flachen oder zwecks Ersatz durch neue Leisten aus- 
zubauen. 

Es ist deshalb die Aufgabe der Srfindung, einen Siebsaug- 
kasten der eingangs beschriebenen Art mit Foilleisten ein- 
facher Form auszubilden, die derart im Kastengehause ange- 
ordnet sind, da£ sie ohne groBen Auf wand und schnell jus- 
tiert werden kdnnen, wobei stets eine optimale Entwasser- 
ung des Papierschlamms gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafl dadurch gelbst, dafi 
die unterhalb des Langsiebs liegende Flache jeder Foilleiste 
von der Vorderkante bis zur Hinterkante der Leiste durch- 
laufend eben ausgebildet ist und jede Foilleiste mit im 
Kastengehause gelagerten Schwenkachsen verschwenkbar ange- 

Die erf indungsgemafl mit einer ebenen Flache ausgebildete 
Foilleiste hat den groflen Vorteil, da£ sie billig herge- 
atellt werder. kann, da die ebane Flache keiner besonderen 
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Bearbei tung bedarf. Der fur eine optlraale Entwasserung er- 
forderlich Freiwinkel zwischen der Foilleistenflache und 
dem Langsieb kann durch Verschwenken der Schwenkachsen in 
einfacher Weise und schnell einjustiert werden. Der bisher 
erforderliche Ausbau der Foilleisten und die zeitraubende 
Nachbearbeitung der Flachen Oder der vorzeitige kostspielige 
Ersatz abgenutzter durch. neue Leisten entfallt bei der er- 
findungsgemaflen Foilleiste, da eine Nachjustierung zwecks 
Verbesserung der Saugwirkung infolge Abnutzung durch ein- 
faches Verschwenken der Leisten vorgenommen werden kann. 

In vorteilhaf ter Weiterausbildung der Erfindung rageir aus 
dem Kastengehause die Schwenkachsen mit eingeschnittenen 
Geindeteilen zur Aufnahme von Kontermuttern heraus, wobei 
die freien Enden der Gewindeteile kantig ausgebildete 
Zapfen tragen. Durch diese Er findungsmerkmale ist eine in 
einfacher Weise und zuverlassig wi^ame Verschwenkvorrich- 
tung fur die Foilleisten verwirklicht # 

Die Erfindung sieht ferner vor, dafi im Bereich der Schwenk- 
achse an der Stirnwand des Kastengehause s eine eingravierte 
Skala und an der Schwenkachse eine Justiermarke als Anzeige- 
vorrichtung des Schwenkwinkels angeordnet ist. Mit Hilfe 
der sehr einfach ausgebildeten Anzeige vorrichtung kann 
in zuverlassiger Weise eine reproduzierbare Einstellung 
und Feinjustierung der Schwenkwinkel vorgenommen werden« 

Als Werkstoff zur Herstellung aller Telle des Siebsaugkastens 
wird Kunststoff vorgeschlagen, wobei insbesondere yorge- 
sehen ist, das Kastengehause einschlieftlich der Stutzstreben 
zum Lagern der Schwenkachsen und die Schwenkachsen mit 
den Profilschienen zur Aufnahme der Foilleisten einstiickig 
aus Kunststoff zu formen. Mit diesem Er findungsmerkmal 
sind grofte fertigungste'chnische Vorteile verbunden. 

Weite re vorteilhaf te Merkmale der Erfindung ergeben sich 
aus der Beschreibung eines bevorzugten Ausf uhrungsbei- 
spiels, das in den folgenden Figuren schematisch dargestellt 
ist. 
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Es zeigt : 

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht des Siebsaug- 

saugkastens mit Blick auf das Kastengehause, den 
nach oben herausstehenden Foilleisten, die Ver- 
schwenkvorrichtung und die Anzeigevorrichtung 
fur den Schwenkwinkel, 

Fig. 2 einen Blick auf eine Stirnwand des Kastengehauses 
mit einer Foilleiste und 

Fig. 3 eine stark schematisierte Ansicht des iiber die 
Foilleisten laufenden Langsiebs. 

Der Siebsaugkasten 10 besteht aus dem Kastengehause 1 1 , in 
dem die Foilleisten 12 angeordnet sind, zwischen denen 
Schlitze 13 zum Durchtritt des Wassers freigelassen sind, 
das dem auf dem bekannten Langsieb 1 if (Figo 3) gelagerten 
Papierschlamm entzogen wird. In Fig. 3 ist der Papierschlamm, 
der vom Sieb in Pfeilrichtung transportiert wird, nicht 
eingezeichnet. Der Saugstutzen 15 an der Stirnwand 22 des 
Kastengehauses liegt an einer nicht dargestellten Vakuum- 
pumpe, die im Kastengehause einen Unterdruck aufrechter- 
halt. Durch den Saugstutzen verlasst das dem Papierschlamm 
entzogene Wasser das Kastengehause. In bekannter Weise hat 
jede Foilleiste eine T-formige Langsnut, in die eine 
T-formige Profilschiene 16 hineinpasst. Wie die Fig. 1-3 
zeigen ist jede erfindungsgemafle Foilleiste von der Vorder- 
kante bis zu ihrer Hinterkante durchlaufend eben ausge- 
bildet. Die erfindungegemMfl ebenen Flfichen bediirfen keiner 
Nachbearbeitung. Aus dieaem Grunde konnen die Foilleisten 
sehr billig hergestellt werden. GemaB einem weiteren Merk- 
mal der Erfindung ist die T-formige Profilschiene 16 mit 
einer Schwenkachse 18 festverbunden. Die Schwenkachse ist 
in Sttitzstreben 19 gelagert, die gleichzeitig auch der 
Aussteifung des Kastengehauses dienen. Wegen der Lagerung 
in den Stiitzstreben ist die T-formige Profilschiene in 
einzelne Stiicke unterteilt, die jeweils zwischen zwei 
Stiitzstreben liegen. Wie die Fig. 2 zeigt konnen die 
Profilschienenstticke mit ihren unteren Telle n in eine in 
der Schwenkachse angeordneten Langsnut 20 eingreifen # Die 
feste Verbindung der Profilschienenstucke mit der 
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Schwenkachse, fiir die ein Schraubenloch 21 in Fig, 2 einge- 
zeichnet ist, kann in einfacher Weise durch Befestigungs- 
schrauben erfolgen. Die Erfindung sieht aber auch vor, dafl 
alle Einzelteile aus Kunststoff hergestellt werden, Durch 
die Verwendung des Kunststoffs wird von der bekannten Wider- 
standsfahigkeit dieses Materials gegeniiber aggressiven 
Stoffen Gebrauch gemacht. Es wurde aber erkannt, dafi die 
Verwendung des Kunststoffes den grofien Vorteil miteinschliefit , 
daB festmiteinander zu verbindende Teile einstlickig aus 
Kunststoff geformt werden konnen. Es ist z.B. vorgesehen, 
die Schwenkachsen und die mit ihr festzuverbindenden _ Pro- 
filschienenstiicke einstlickig aus Kunststoff zu formen. In 
diesem Falle konnen die aufwendigen Schraubenbefestigungen 
in den Langsnuten 20 der Schwenkachsen 18 ent fallen. Es 
konnen ferner die Stiitzstreben 19 mit dem Kastengehause ein- 
stlickig aus Kunststoff geformt werden. In dem Falle, daB 
die feste Verbindung der T-forraigen Profilschienenstiicke 
mit der Schwenkachse durch Schraubenverbindungen gemafi 
Fig. 2 hergestellt werden, kann die Schwenkachse vor der 
Verbindung rait den Profilschienenstiicken durch einfache 
runde Locher 29 (Fig. 1 ) in den Stutzblechen 19 und durch 
entsprechende Locher in den Stirnwanden des Kastengehause s 
durchgeschoben werden. Wenn aber gemaB dem bevorzugten 
Merkmal der Erfindung die Profilschienenstiicke mit der 
Schwenkachse einstlickig geformt sind, treten an die Stelle 
der runden Locher Sacklocher 30 (FLg. 1, rechts oben), in 
welche die Schwenkachsen mit den Profilschienenstiicken von 
oben eingelegt werden konnen. 

Jede Schwenkachse greift durch die einander gegeniiberliegen- 
den Stirnwande des Kastengehauses durch. In den aus dem 
Kastengehause herausragenden Teilen der Schwenkachse sind 
Gewinde 23 zur Aufnahme von Kontermuttern 2if eingeschnitten, 
die beim Anziehen gegen Unterlagscheiben 25 gepresst 
werden.' Die freien Enden der Gewinde telle tragen kantig aus- 
gebildete Zapfen 26. Mittels eines in den Zapfen eingrei- 
f enden Schwenkhebels kann die Foilleiste verschwenkt werden, 
worauf mittels der beidseitig vorhandenen Kontermuttern 
die Schwenkachse in einer gewiinschten Winkelstellung 
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arretiert werden kann 0 Eine einfache und zuverlassig wirken 
de Anzeigevorrichtung dient der Anzeige der eingestellten 
Schwenkwinkel und der reproduzierbaren Wiede reins tellung 
eines gewiinschten Schwenkwinkels. Diese Vorrichtung besteht 
aus einer an der Stirnwand des Kastengehauses angeordneten 
Skala 27 und einer Justiermarke 28 in Form eines an der 
Stirnflache der Schwenkachse angebrachten Justiers triches 0 

Die fiir eine optimale Entwasserung des Papierschlamms er- 
forderlichen Freiwinkel 17 konnen durch Verschwenken der 
Schwenkachsen auf empirisch erraittelte Optimalwerte schnell 
eingestellt werden. Die Vorderkante jeder Foilleiste dient 
als Leitkante fiir das Langsieb. Beim Lauf des Langsiebs 
in Pfeilrichtung (Fig. 3) wirken die Kanten als Abstreifer 
fiir das dem Papier schlamm entzogene Wasser, wobei das den 
keilformigen Eaum durchstromende Wasser eine Saugwirkung 
erzeugt, wie sie bei Venturidusen Oder Injektoren bekannt 
1st* Der Freiwinkel der Foilleisten kann dank der erfindungs 
gemaflen Verschwenkvorrichtung schnell verander lichen Be- 
triebsbedingungen angepasst werden. Insbesondere kann ein 
Nachlassen der Saugleistung im keilformigen Raum nach 
grofierer Abnutzung der Foilleiste durch Nachjustieren jedes- 
mal schnell kompensiert werden. Die erfindungsgemalien Foil- 
leisten haben daher eine sehr groflen Lebensdauer. 
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1 . ] Siebsaugkasten zum Betrieb mit einem Langsieb fur 
die Papierindustrie mit quer zur Laufrichtung des 
Langsiebes verlauf enden Foilleisten oder Stegen, 
zwischen denen Schlitze zum Durchtritt des dem Papier- 
schlamm entzogenen Wassers freigelassen sind, wobei 
die unterhalb des Siebes liege nde Flache jeder Foil- 
leiste mit dem Langsieb einen zur Hinterkante der 
Foilleiste sich offnenden Winkel einschliefct , 
dadurch gekennzeichnet , dafi die unterhalb des Lang- 
siebs liegende Flache jeder Foilleiste (12) von der 
Vorderkante bis zur Hinterkante der Leiste durchlaufend 
eben ausgebildet ist und jede Foilleiste mit einer 
im Kastengehause (11) verschwenkbar gelagerten Schwenk- 
achse (18) verschwenkbar angeordnet ist. 

2. Siebsaugkasten nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dafi aus dem Kastengehause (11) die Schwenkachsen 
(18) mit eingeschnittenen GewfHeteilen (23) zur 
Aufnahme von Kontermuttern (2/f) herausragen, wobei die 
freien Enden der Gewinde telle kantig ausgebildete 
Zapfen (26) tragen. 

3 # Siebsaugkasten nach Anspruchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi im Bereich der Schwenkachse (18) an 
der Stirnwand des Kastengehause s (11) eine eingravierte 
Skala (27) und an der Schwenkachse eine Justiermarke (28) 
als Anzeigevorrichtung des Schwenkwinkels angeordnet ist« 

if. Siebsaugkasten nach Anspruchen l-3» dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi alle Telle des Siebsaugkastens (10) aus 
Kunststoff gefertigt sind, und insbesondere das Kasten- 
gehause (II) mit den Stutzstreben (19) Lagern der - 
Schwenkachsen (18), sowxe e Schwenkachsen mit den Profil- 
schienen (16) zur Aufnahme der Foilleisten (12) ein- 
stiickig aus Kunststoff geformt sind. 
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